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L'invention a poor objet un distributeur electri- 
que rotatif destine a assurer la liaison electrique 
perrnanente et selective d'une serie de oonductenis 
portes par un organe tournant avec une serie de 
homes branchees sur un reseau de lignes fixes. Les 
distributeuiB connus sont concus pour satisfaire a 
une utilisation rationnelle aux vitesses de rotation 
elevees. Les con stru cteurs de machines tournant a 
faible ou moyenne vitesse et, notamment, de disposi- 
tifs enrouleurs de cables, mettant en oeuvre sur ces 
derniers des distributeurs de ce type dont l'incon- 
venient majeur est leur prix de revient trop eleve 
pour cette application parti culiere. 

La presente invention remedie a cet inconvenient 
en creant un distributeur electrique rotatif faisant 
application d elements tons identiques et de moyens 
d'assemblage qui pennettent d'abaisser considera- 
blement ce prix de revienL 

Conformement a l'invention, le distributeur elec- 
trique rotatif comprend des balais associea a autant 
de cuvettes embouties, bonnes conductances de 
I'electricite, ces cuvettes etant assemblies, coaxiale- 
ment avec un mancbon d'accouplement a un arbre. 
au moyen de vis isol antes cooperant avec des ecroua. 
puis chaque cuvette etant solidaire d'un tige conduc- 
trice formant borne, s*etendant entre F arbre et les- 
dites cuvettes. 

Diverses autres caracteristiques de Pinvention res- 
sortent d'ailleurs de la description detaiHeo qui suit 
Une forme de realisation de l'objet de Pinventioo 
est representee, a titre d'exemple, au dessin annexe : 

La figure 1 est une elevation en bout d'un distrv 
buteur conforme a l'invention; 

La figure 2 est une coupe Iongitudinale brisee 
prise suivant la ligne II-II de la figure 1 ; 

La figure 3 est une vue en plan d'un element cons- 
titutif du distributeur; 

La figure 4 est une coupe prise suivant la ligne IV- 
IV de la figure 3; 

Les figures 5 a 7 sont des elevations sch&natiques 
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illustrant plusieurs cornbinaisons non lirnitatives 
d'elements, identiques a celui represente aux figu- 
res 3 et 4, 

Suivant l'invention, le distributeur electrique rota- 
tif est constitue par des cuvettes 1 en alliage metal- 
lique bon conducteur de l'electricitfi. Cet alliage 
metallique doit avoir des proprietes mecaniques 
telles, que son emboutissage soit facilement reali- 
sable. H doit en outre presenter un resistance a 
l'usure relativement import ante, a. opposer aux phe- 
nomenes d'abrasion mecanique due au frottement 
d'un balai et 6?etincelage dti au contact electrique, 
souvent imparfait entre ce dernier et l'alliage. En 
consequence. les cuvettes 1 peuvent avantageuse- 
ment etre realisees par emboutissage et decoupage 
de toles en laiton. Ces cuvettes conviennent parfaite- 
ment a une utilisation aux faibles et moyen nes 
vitesses et, afin d'ameliorer leur rendement aux 
grandes vitesses, on pent prevoir au moins pour te 
chemin de frottement desdites cuvettes un traitement 
ou un revetement de surface. 

Chaque cuvette comporte une jante cylfndrique 2 
formant chemin de frottement et un flasque ajoure 3 
raccorde a la jante par un rayon d'emboutissage 
minimum (fig. 3 et 4). Dans le flasque 3, est decoupS 
un ajourage central cruciforme 4 dont le pourtour 
circulaire presente en saillie quatre bossages 5 a 8 
dans lesquels des trous 9 a 12 sont perces en qua- 
drature sur une meme circonference. Deux bossages 
contigus 5 et 6 sont relies par une partie pleine 13, 
denommee ci-apres plaquette de contact, dans 
laqueue un trou 14 est egalement perce, sur un 
rayon bissecteur des rayons aboutissant aux 
trous 9 et 10. 

Chaque cuvette 1 constitue une bague collectrice 
cooperant avec un balai 15 ffig. 5 a 7) pour etablir 
une liaison electrique permanente entre un conduc- 
teur porte par un organe tournant et une borne 
b ranch ee sur une ligne fixe. En consequence, pour 
distribuer des courants electriques entre un reseau 
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de lignes fixes et une serie feruivalente de conduc- 
teurs to urn ants, il soffit de mettre en ceuvre, par 
tou3. moyens appropries, autant d* unites coDec trices 
constituees par une cuvette 1 et un balai 15. 

Une forme de realisation d'un distribute ur elec- 
trique rotatif faisant application de quatre unites 
coDectrices est representee, k thre d'exemple, aux 
figures 1 et 2. Quatre cuvettes la, 1ft, lc et Id sont 
assemblees les unes par rapport axes, autres. de ma- 
niere que Ieurs axes soient alignes et que leur iso- 
lation electrique soit convenablement assuree, A cet 
effet, quatre vis 16 a 19, en matiere isolante mou- 
lee ou usinee teUe que nylon, sont engagees dans les 
trous 9 k 12 des cuvettes la k Id dont chaque bos- 
sage 5 a 8 est immobilise gur la vis correspondante 
par deux ecrous 20 et 21, Les ecrous correspon- 
dant a une meme cuvette sont disposes au meme 
niveau, afin que les j antes 2 soient coaxiales. Si les 
ecrous places en regard de deux cuvettes contigues 
ne se touchent pas, ils peuvent etre metaHiques, mais, 
dans le cas contraire, ce qui facilite le montage, 
Tun au moins desdits ecrous doit etre isolant, en 
nylon par exemple. 

Comme eel a ressort notamment de la figure 1, les 
cuvettes la a Id sont decalees de 90° les unes par 
rapport aux autres. de sorte que la vis 16, par exem- 
P pie, traverse le trou 9 de la cuvette la, le trou 10 
de la cuvette 16, le trou 11 de la cuvette lc et le 
trou 12 de la cuvette Id, II en resulte que chaque 
plaquette de contact 13a, 136, 13c ou 13d dea 
cuvettes la k*ld fait saillie dans un couloir 22a, 
226* 22c ou 22d delimite par deux des bossages 5 
a 8 des autres cuvettes alignes avec les deux bos- 
sages, contigus a la plaquette, de la cuvette conside- 
red Par exemple, la plaquette 13d fait saillie dans le 
couloir 22d delimit^ par les bossages 6, 7 de la 
cuvette la, 7, 8 de la cuvette 16 et 8, 5 de la 
cuvette lc. Par suite, on peut rapporter sur chaque 
plaquette 13 desdites cuvettes, une tige conduc- 
trice 23 filetee au moins a ses extremites 23 v 23s- 
Uextremite 23j est fixee sur la plaquette 13 corres- 
pondante au moyen de deux ecrous metafliques 24 et 
Pexrremite 23* coopere avec deux ecrous 25 formant 
borne pour la liaison electrique de la cuvette 1 et 
du conduct eur tournant qui ltd sont associes. 

L'ensemble des cuvettes la a Id, assemblees par 
la mise en ceuvre des moyens decrits, doit etre fix6 
sur un arbre 26 de Porgane tournant portant les 
conducteurs qui doivent etre relies aux lignes fixes. 
A cet effet Pensemble est solidaire d'un manchon 
tubulaire 27 coaxial auxdites cuvettes, cooperant 
avec au moins un organe 28 de fixation sur Parbre. 
Dans Pexemple representee le ou les organ es 28 
sont constitues par des vis de serrage sans tete 
accessibles par Pespace separant deux cuvettes 16 ? 
lc contigues* Le manchon 27 presente en saillie. 
dans sa zone mediane ou a un autre endroit, une 
collerette eruciforme 29 ayant quatre bras 30 a 33 
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destines a etre traverses par les vis ^assemblage 
isolantes 16 a 19, en mean ge ant les couloirs 22a a 
22d de passage des tiges 23. Ces bras sont mainte- 
nus serres entre deux ecrous 20 et 21 contigus. Si 
ces derniers sont metafliques, comme cela est le cas 
au dessin, des rondeDes isolantes 34 sont interposees. 

Le distributeur electrique rotatif. realise et monte 
de la maniere decrite a un prix de revient meilleur 
marche que celui des distributeurs connus, toil me 
rond de sorte que, dans cet etat, il peut etre utilise 
pour relier les conducteurs tournants d'une machine 
electrique et, plus particulierement, d'un enrouleur 
de cables a des lignes fixes, souples ou rigides. Dans 
le cas ou la vitesse de Parbre 26 necessite une 
precision plus importante, le faux rond qui peut 
exister est climine en tournant, au moyen d'un outil 
de coupe, les cuvettes la k Id du distributeur mon- 
tees sur Parbre 26, comme cela est habitue! pour 
les coHeotenrs. 

Les figures 5 a 7 montrent que les memes ele- 
ments, & savoir : des cuvettes 1 en laiton embouti 
et decoupe, des vis 16 en nylon et des ecrous 20, 
21, un manchon 27, puis des tiges conductrices 23 
et des ecrous 24, 25, peuvent etre utilises ou montes 
de ia meme maniere pour constituer la par tie tour- 
nante d'un distributeur electrique rotatif a deux 
ou trois voies respectivement, reliant deux ou trois 
conducteurs rotatifs branches aux bornes 25 a 
deux ou trois lignes branchees aux balais 15. 

La figure 7 montre, en outre, qu'on peut aussi 
realiser des distributeurs electriques rotatifs ayant 
plus de quatre voies, en montant en eerie sur Par- 
bre 26 deux distributeurs. Dans Pexemple repre* 
sente. pour obtenir huit voies, on groupe deux 
distributeurs de quatre voies, mais diverses autres 
combinaisons sont possibles pour obtenir cinq voies 
fgroupement d'un distributeur trois voies avec un 
distributeur deux voies), six voies (groupement d'un 
distributeur quatre voies et d'un distributeur deux 
voies ou de deux distributeurs quatre voies), sept 
voies fgroupement d'un distributeur quatre voies 
et d'un distributeur trois voies) et meme plus de 
huit voies, en groupant en serie sur Parbre 26 plus 
de deux distributeurs* 

Diverses modifications peuvent d'aiDeurs etre 
apportees a la forme de realisation, representee et 
decrite en detail, sans sortir du cadre de F invention. 
RESUME 

L'invention a pour objet : 
I. Un distributeur electrique rotatif, remarquable 
notamment par les caracteristiques suivantes* consi- 
derees separement ou en diverses combinaisons : 
1° Le distributeur electrique rotatif comprend des 
balais associes k autant de cuvettes embouties, 
bonnes conductrices de Pelectricite, ces cuvettes 
etant assemblees, coaxialement avec un manchon 
(Paccouplement a un arbre, au moyen de vis iso- 
lantes cooperant avec des ecrous, puis chaque cuvette 



O- -O i : U : 50 ; REED T H 



: 1 23 



etant sotfdaire d'une tige con due trice formant borne, 
s'etendant entre l'arbre et lesdites cuvettes; 

2° Qiaque cuvette exnboutie comprend une jante 
solidaire d'un flasque annulaire presentant en sail- 
lie, vers l'axe de rotation de cette jante, quatre bos- 
sages dans lesqueb sont perces, sur une meme 
circonference concentrique audit axe, quatre txous 
en quadrature pour le passage des vis isolantes 
d'assemblage, deux des bossages etant relies par une 
partie pleine formant plaquette de contact sur 
laqueOe est fixee une tige conductrice prolongee par 
une borne; 

3° Les cuvettes du distributer sont decalees de 
90° les unes par rapport aux autres, de maniere que 
chaque tige conductrice xnunie d'une borne soit 
disposee dans un couloir delimite par deux bos- 
sages contigus, non relies par une partie pleine, des 
cuvettes autres que ceDe qui est associee 1 la tige; 

4° Le manchon d'accouplement du distributee a 
Parbre presence en saiOie une collerette crucifonne 
dont les bras sont traverses et maintenus par lea vis 
isolantes d' assemblage des cuvettes, ces bras mena- 
geant les couloirs de passage des tiges conductrices 
munies de bornes; 
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5° Les vis isolantes, constituees par une ma tie re 
synthetique telle que nylon, cooperent pour le main- 
tien d'une cuvette avec deux ecrous metafliques, les 
ecrous. places en regard, de deux cuvettes conti- 
nues ne devant pas se toucher; 

6° Les vis isolantes cooperent pour la fixation 
d'une cuvette avec un ecrou m^t alii que et un ecrou 
isolant, les ecrous isolants d'une cuvette etant en 
contact avec les ecrous metaDiques de la cuvette 
contigue; 

7° La collerette crucifonne du mancbon d'accou- 
plement est maintenue et isolee entre deux ecrous 
contigus des vis isolantes d'assemblage des cuvettes ; 

8° Plusieurs distributeure electriques rotatifs peu- 
! vent erre groupes en serie sur un meme arbre. 

IT. Le produit industriel nouveau constitue par 
une machine electrique tournante, faisant application 
d'un distributeur electrique rotatif suivant les alineas 
qui precedent 

Jean, Claude, Bernard HERBEUN 

Pot procuration z 
Cabinet Madbuf 



Pour la vente des fascicule*, s'adressex 1 ilscpRmsfini Nationals, 27, rue de la Convention, Paris (15'). 
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